
Abstract 
 

 Este documento muestra el análisis del estado del arte para el proyecto de Investigación 

que tiene como objetivo principal diseñar e implementar un retrofit a una maquina cnc.  
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¿Qué es un Retrofit?  

 

 

Un Retrofit es el cambio de equipos obsoletos por equipos nuevos realizando un mínimo de 

modificaciones al tablero existente.  

Se reemplazan equipos ya obsoletos y se conserva la parte mecánica en buen estado como es 

la estructura propia del tablero, los buses principales y soportería en general, sin modificar 

obra civil ni cableado.  

 

¿Por qué un Retrofit?  

 

 

 

Si los tableros, buses y otros componentes se encuentran en buen estado su sustitución no se 

justifica.  

En instalaciones en las cuales no es posible cambiar tableros debido a la operación del 

equipo.  

Al usar un Retrofit se reducen los tiempos y gastos por concepto de operación, libranzas, 

mantenimiento e inventarios. Se extiende la vida útil de los equipos existentes en la planta. 

Se recupera la confiabilidad en las instalaciones y equipos, pues se cuenta con equipos 

modernos con repuestos y servicios accesibles.  

 

¿Qué beneficios tengo con un Retrofit?  

 

 

 

Recuperar la confiabilidad de sus instalaciones a un precio accesible.  

Reducción de costos por inventario.  

Reducción de costos por obtener mano de obra calificada para servicios de equipo.  

Reducción de costos por paros no programados debido a problemas por falta de refacciones o 

fallos de equipo.  

Acceso a refacciones y servicio de manera rápida y económica en comparación con un 

equipo fuera de línea.  

Equipo moderno y con capacidad de comunicación.  

A veces, las máquinas existentes sólo tendrán que "hacer más" lograr una mayor 

productividad, mayores niveles de precisión, piezas de mejor calidad en menos tiempo. En 

mucho menor que el precio de compra de una nueva máquina, un Peiffer control del CNC 

reconversión proporciona una solución realmente viable. Porque sabemos que las máquinas, 

podemos asegurar el derecho de adaptación para lograr sus metas específicas. Cuando se 

trata de máquinas de herramientas de adaptación, "plug and play" no es la mejor respuesta. 

Una evaluación completa del funcionamiento de su máquina una herramienta es necesaria 

para la selección, instalación, programación y puesta en marcha de cualquier nuevo sistema 

de control.  

 

INTRODUCCIÓN  

 

Este documento presenta la adaptación de un control moderno y funcional, que permita 

sustituir el control viejo y obsoleto con que cuenta la máquina. Generalmente cuando la 

estructura, guías y partes mecánicas están en buen estado y la parte electrónica da más 

problemas que soluciones, es necesario un Retrofit.  

El torneado representa casi el 25% de consumo mundial de maquinado de metales. Por tanto 

es por mucho el método de maquinado más común en la actualidad. El proceso es sencillo, 

implica rebajar el metal del diámetro exterior de una pieza que se maquina mientras esta en 

rotación para crear un contorno circular mediante la utilización de una herramienta de un solo 

punto. Bajo condiciones óptimas de operación, la herramienta se utiliza para maquinar el 

metal de la pieza produciendo virutas cortas y separadas que se recuperan fácilmente para 

fundirlas y reciclarlas.  

 

JUSTIFICACIÓN  

 

La máquina cnc a modificar posee un control viejo y obsoleto que no permite ser reparado 

por la dificultad en encontrar los repuestos averiados, por consiguiente es necesario 

remplazar las tarjetas electrónicas y de control por unas funcionales que sean compatibles 

con la infraestructura de la máquina, ya que en general su infraestructura mecánica no posee 

daños que impliquen grandes costos.  

Con la creciente demanda de producción interna, el crecimiento de las pequeñas y medianas 

empresas ha sido acelerado y ha exigido cada vez mayores capacidades de producción, que 

puedan brindar la infraestructura necesaria, adecuada para suplir las necesidades de los 

clientes, dicho crecimiento ha obligado a algunas empresas pequeñas a buscar soluciones con 

bajos costos, adquiriendo una gran cantidad de equipos implementándolos en sus plantas.  

Tras la implementación viene consigo el uso de Sistemas de mantenimiento para la 

maquinaria, que permite la buena administración, mediante un monitoreo constante de las 

alarmas y fallos que se pueden presentar en cada uno de los elementos del equipo.  

Los sistemas de mantenimiento de equipos que se usan hoy en día, se ven limitados por la 

baja experiencia que tienen los operadores y el personal de mantenimiento de empresas 

pequeñas, lo que hace que las actividades de detección de fallos y verificación de alarmas se 

hagan más complejas de manera que los tiempos de respuesta ante un eventual problema 

sean demasiado lentos, lo que a su vez afecta el equipo en general.  

 

 

OBJETIVOS GENERALES 

  

Diseñar e implementar un sistema en la máquina para mejorar su funcionamiento, 

permitiéndola funcionar de una manera óptima, con alarmas de fallo fáciles de identificar y 

con niveles de producción comparables al manual original de la misma.  

 

 

 OBJETIVOS ESPECIFICOS 

 

  

- Diseñar un modelo que describa cada uno de los pasos y procesos que realizará la máquina, 

para la adquisición, manipulación y entrega de datos.  

- Con base en el modelo descrito, implementar una solución para el cliente, que permita ubicar 

de manera más rápida y sencilla los eventos de alarmas presentados en los diferentes 

instrumentos.  

- Identificar con fallos reales problemas que la maquina presente en ejecución, realizando un 

muestreo, evaluando la eficiencia y confrontando los nuevos tiempos de respuesta con los 

existentes en el manual de fabricación.  

 

 

 ANTECEDENTES Y SOLUCIÓN PLANTEADA  

 

La máquina de control numérico en la actualidad se encuentra inactiva, ya 

que por la dificultad de la adquisición de repuestos electrónicos y su 

elevado costo no se ha logrado reparar.  

La solución planteada es la implementación de un sistema de control 

automático que permita realizar las actividades de maquinado necesarias 

e implementar una repotenciación a la máquina para garantizar la calidad 

del producto terminado.  


